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Bei der brandneuen Leichtbauplatte
.Particle Grid Board” konnen ohne

FestigkeitseinbuBBen rund 40 Prozent
Holzspéane gegeniiber einer normalen
Spanplatte eingespart werden

Viel mehr Ideen
als Holzspane

Was ware, wenn eine melaminbeschichtete, 16 mm dinne Spanplatte in Industrie

und Handwerk zur Verfligung stiinde, die nur rund 380 kg/m? auf die Waage

bringt und gleichzeitig so steif und schraubfest fir die Verbindungs- und Be-

schlagtechnik ist wie eine konventionelle Platte? Dann ware der Mébelleichtbau

einen groBen Schritt weiter. Dipl.-Betriebswirt Peter Kettler (Kettler Consulting)

und Professor Dipl.-Ing. Martin Stosch (Technische Hochschule OWL) haben einen
solchen Werkstoff entwickelt und stellen ihn als Weltneuheit auf der ZOW vor.

ie brandneue Innovation der bei-

den Tuftler heiBt ,PGB”. Die drei

Buchstaben stehen fir , Particle

Grid Board”, also eine im Kern
strukturierte Spanplatte, bei der ohne Festig-
keitseinbuBen rund 40 Prozent und mehr der
Holzspane gegenlber einer konventionellen
Spanplatte eingespart werden.

Die offensichtlichen Widerspriiche in der
Leichtbautechnik sind durchaus zahlreich.
Zahlreich sind andererseits aber auch die mo-
dernen, leistungsfahigen Sandwichwerkstoffe
sowie die innovativen wie effektiven Verfah-
ren der Verbindungstechnik und des Schmal-
flachenverschlusses. Und doch behindert der
gegeniber konventionellen, fertigbeschichte-
ten Spanplatten zusatzliche Verarbeitungsauf-
wand bis heute die flichendeckende Adapti-
on der Leichtbauproduktion in Handwerk und
Industrie. Auf der einen Seite die kostensensi-
blen Branchen des Mdbel- und Innenausbaus,
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auf der anderen Seite die unbedingte Not-
wendigkeit zur erheblich Energie- und Res-
sourceneinsparung — und in der Mitte die auf
Masse getrimmten GroBanlagen zur kontinu-
ierlichen Spanplattenproduktion.

Woméglich haben ganz dhnliche Uberle-
gungen vor mehr als zehn Jahren bei Swed-
wood in Bratislava (heute Teil von Ikea) zur
Entwicklung der Dual-Density-Technologie
(,,Bo-Board”) fur die konzerneigene Spanplat-
tenproduktion gefiihrt. Dabei werden inner-
halb einer GroBspanplatte Zonen normaler
Dichte von etwa 650 Kg/m3 genau dort aus-
gebildet, wo spater nach einem vorher festge-
legten Zuschnittplan in die Bauteile ge-
schraubt werden soll. Die Bereiche zwischen
den statisch relevanten Bauteilrandbereichen
werden nur ,blickdicht” mit geringeren Ma-
terialdichten um 480 kg/m?3 ausgebildet. Bei
einem Billy-Regal flhrt dies nach Angaben
des Konzerns bei vergleichbarer Werkstoff-

qualitat der melaminbeschichteten Spanplatte
zu einer Materialreduktion von rund 20 Pro-
zent. Eine geniale Idee fur einen Branchenrie-
sen wie lkea und vielleicht weltweit noch
zehn weitere Global-Player, aber eben eine
proprietdre Strategie, die ausgesprochen gro-
Be wie planbare Produktionsmengen von
Gleichteilen voraussetzt.

Peter Kettler und Martin Stosch wollen mit
ihrer Erfindung eine breitere Zielgruppe an-
sprechen. Eine wichtige Rolle in den ersten
Uberlegungen spielte das ,System 32“. Bis
heute nicht genormt, wurde der Begriff be-
reits 1972 vom Beschlaghersteller Hettich
etabliert. Die eigentliche Idee geht aber auf
Karl Huls, den einstigen Griinder und Inhaber
der Hulsta-Werke zurtick. Huls erkannte friih-
zeitig, dass sich keineswegs nur Fachbdden in
regelmaBig angeordneten Bohrungen indivi-
duell vom Méobelkunden verstellen lassen,
sondern dass bei entsprechend konsequenter

Anordnung der Bohrungen in Lochreihen
auch die damals vergleichsweise modernen
Automatikscharniere (heute Topfscharniere)
fur Drehttren und Laufleisten aus Holz oder
Kunststoff (spater dann rollen-, kugel- und
walzengefihrte  Fuhrungsbeschlage)  flr
Schubkéasten kundenwunschspezifisch mon-
tiert werden konnen.

Das ,System 32" dient im Mdbelbau als
Konstruktionsraster eines Schrankkorpus in
Hohe und Tiefe. Richtig angewandt bedeutet
das, dass alle Bohrungen einer Schrankseite
einen Abstand von 32 mm bzw. von einem
Vielfachen von 32 mm untereinander aufwei-
sen. So lassen sich Dubelbohrungen oder
Lochreihen jeweils zeitsparend mittels Bohr-
balken in einem einzigen Bohrhub in die Bau-

Je nach Kernstruktur bietet die ,,PGB”-Platte auch
Verkabelungsmaglichkeiten in beide Richtungen

teile einbringen. Gleichzeitig ist damit sicher-
gestellt, dass bei einer derart stringenten Ge-
staltung des Bohrbildes eine Schubkastenfiih-
rung vorne wie hinten (und ggf. auch in der
Mitte) passgenau in den Lochreihenbohrun-
gen verschraubt werden kann, die Kreuzmon-
tageplatten der Topfscharniere sicheren Halt
in zwei Ubereinanderliegenden Lochreihen-
bohrungen finden und auch die Schrankrohr-
lager fur eine Kleiderstange individuell in ihrer
Montagehohe positioniert werden kénnen.
Die Kernstruktur des neuen ,Particle Grid
Board” (,PGB") von Kettler und Stosch aus
Schraubdomen und verbindenden Stegen in
Langs- wie Querrichtung folgt konsequent
dem Konstruktionsraster im 32-Millimeter-Ab-
stand. Somit steht erstmals ein kontinuierlich

Das ,,System 32" kon-
sequent umgesetzt,

oben ohne und unten
mit Korpusriickwand
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produzierter, melaminbeschichteter ~ Span-
Leichtbauwerkstoff in  16-mm-Plattenstarke
und mehr zur Verfigung, der ohne Einschrén-
kungen oder erweiterten Bearbeitungsauf-
wand bis hin zu durchlaufenden Lochreihen
fur die konventionelle Schraubbefestigung
von Verbindungs- und Funktionsbeschlagen
geeignet ist. Selbstverstandlich erfolgt auch
das Formatieren des Plattenwerkstoffs, das
Flgefrasen und das Applizieren der Dekor-
kanten auf hergebrachten Anlagen in be-
wdhrten Prozessschritten. Die verbliffende
Neuerung der Leichtspanplatten nach dem
.PGB"“-Konzept offenbart sich gegentber
dem Stand der Technik im ungew®ohnlichen
Sandwichaufbau. Bestehen Sandwichwerk-
stoffe in der Regel aus zwei festen Deck-
schichten und einer dazwischenliegenden
leichten Kernschicht, also aus mindestens drei
Schichten, so werden ,PGB“-Platten aus nur
zwei identischen Halbschalen hergestellt, die
im Produktionsprozess noch vor ihrer Vereini-
gung einseitig mit Melaminfilm beschichtet
werden. Da weder Waben noch sonstige
leichte Kernwerkstoffe zum Einsatz kommen,
ergibt sich die attraktive Ressourcen- und Ge-
wichtseinsparung von 40 Prozent und mehr
bei der monostofflichen und damit besonders
recyclinggerechten Platte aus der geschickten
Materialanhaufung bzw. durch das Weglas-
sen von eigentlich nutzlosen Holzspanen im
Plattenkern. Je nach Kernstruktur (Grid) bietet
die , PGB2-Leicht-Span-Platte sogar die Verka-
belungsméglichkeit in beide Richtungen.

Das ,PGB“-Konzept von Kettler und
Stosch zur kontinuierlichen Herstellung mela-
minbeschichteter, kernstrukturierter ~ Span-
Sandwichplatten verspricht aufgrund der er-
heblichen Materialeinsparung auch erstmals
eine attraktive Preisgestaltung. Nahere Infor-
mationen zu ,PGB" erhalten die Besucher der
ZOW auf der Sonderfléche der Interessenge-
meinschaft Leichtbau (Igel). Dort gibt es auch
erste Mobelprototypen zu sehen.
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